NAVOD

System Color Coat’

Barevna voskova bandaz

Navod k pouZiti

PFiprava povrchu

Ocistéte veskeré stopy rzi, prachu, zbytkd pldy, vinkosti,
oleje, otfepl, okuji, necistot atd. za pouZiti ocelového kartace
Ci otryskanim na stupen cistoty Sa 2% nebo St 2 v souladu

s ENISO 8501-1.

Zakladni natér

Pro zajisténi maximalni Ucinnosti systému pouZijte penetracni
natér Color Coat Primer, ktery Ize nanaset i na vihky

a mokry povrch; pfipadnou vinkost natér vytésni. Natér
naneste ve vrstvé 0,1 mm pomoci Stétce, valecku nebo rukou
v rukavici. Pasku Color Coat Ize aplikovat ihned po nanesenf
zakladnfho natéru.

Profilovani

PFi antikorozni ochrané velice komplikovanych tvard Ize
pouZzit systémovy tmel Tapecoat Profile Putty, ktery ru¢né
vytvarujte a za studena vtlaCte do tézko pristupnych mist tak,
abyste vytvofili tvar, ktery Ize ovinout paskou. Tento tmel Ize
pouZit jen pfi provoznich teplotach do 35 °C. K vypInénf

a utésnénf prirubovych spojl Ize s vwhodu vyuzit vpliiovy
tmel Tapecoat Flangecoat, ktery se dodava v kartusich.

Navin

Navijejte spirdlovité s mirnym tahem ¢i kladte ve vrstvach
rovnobézné s osou potrubf s pfesahem minimalné

25 mm & 30 mm pro pasky Sife 152 mm. V pfipadé
narocnych podminek & pozadavku na zvySenou ochranu
potrubf pouzijte pfesah min. 50 %. V pfipadé ochrany
komplikovanych tvard Ize pasku nastrihnout ¢i zdzit pomoct
nGzek. Pfesah na tovarni ¢i starou izolaci musi byt alespor
100 mm, obmotévku ukoncete pri prlichodu pasky smérem
dold v pozici mezi jednou a patou hodinou. Navinutou pasku
vytvarujte a uhladte rukou tak, aby pod paskou nezstaly
zadné vzduchové kapsy. PFi navijeni pasky na stoupacku,
svislé nebo Sikmé potrubi, postupujte vzdy zdola nahoru.

Kontrola

Vizualnf kontrola: vysledny povrch musf byt bez dutin

a zvrasnénf. Jiskrovou zkousku provadéjte vZdy

pred pfipadnym navinutim vnéjsi ochranné vrstvy.

Po navinutf Ize stav chranéného povrchu kdykoli
zkontrolovat: povlak rozffznéte noZem, odtahnéte
izolaci a vizualné zkontrolujte stav chranéného povrchu.
Po ukonceni prohlidky o3etfete holy ocelovy povrch
penetra¢nim natérem, vtlacte izolaci Color Coat zpét

a celé misto ovinte dalsi izolaci Color Coat

s dostatecnymi presahy.

Volitelna vnéjsi ochrana

Pro zvySenou mechanickou ochranu pro podzemni aplikace
muZete pouZit polyetylenovou nebo PVC pasku s presahem
50 %; pripadné nerovnosti nebo dutiny pfi navijeni nejsou
na zavadu.

Pro zajisténi zvySené odolnosti proti odéru mdzete obalit
bandaZ Color Coat vnéjsi mechanickou ochrannou paskou
Tapecoat Rugged Wrap, co? je sklolaminatova paska
nasycena uretanem absorbujicim vihkost. PFi aktivaci vodou
vytvorf materidl Rugged Wrap tvrdy ochranny plast odolny
vaci UV zéreni. Materidl Tapecoat Rugged Wrap je k dispozici
ve stejnych barvach jako bandaz Color Coat.
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System Color Coat”

Barevna voskova bandaz

Skladovani

Voskova bandaz Color Coat by méla byt skladovana

v origindlnich kartonowvych krabicich, dokud nebude zapotrebi
ji pouzit. Skladujte v suchu, v chladu, na dobre vétraném
misté, mimo dosah pfimého slunecniho zareni a jinych
vyznamnych zdrojd tepla. Teplota by neméla prekrocit 35 °C.
Skladové zasoby by se mély obménovat podle metody ,prvni

dovnitf/prvni ven®.

Ochrana zdravi a bezpecnost prace

Bezpecnostni list poskytujici kompletnf informace je
na pozadanf k dispozici.

Vyrobce
Tapecoat, americky vyrobce Uplné Skaly specializovanych

antikoroznich materiél( a vodovzdornych membran, je soucastf
globalni skupiny Chase Corporation.
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Vyhradni zastupce a distributor pro CR, SR a PL

Ortodroma, s.r.o., Hornf Prysk 54, 471 15 Prysk
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