INSTRUKCJA

asgard 410

Antykorozyjna powtoka epoksydowa réwniez na wilgotny przewod rurowy

Instrukcja zastosowania

Przygotowanie powierzchni

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste

i bez wystepdw, pozbawione za pomocg pedzla wszelkiego
kurzu lub utamkéw. Jesli powierzchnia jest ttusta od oleju
lub smaru, usun je za pomoca rozcienczalnika.

W idealnym przypadku powierzchnie stalowe powinny

by¢ poddane czyszczeniu strumieniowo-$ciernemu

Z uzyciem materiatu Sciernego zgodnie z norma 1ISO 8501
(stopien Sa 2%:) (w przypadku zanurzenia chronionej
powierzchni zalecany jest stopieri Sa 3). Mniej skuteczne
metody przygotowania powierzchni moga powodowac
skrécenie zywotnosci systemu. W warunkach suchych i/lub
w przypadkach, gdy warunki ekologiczne nie umozliwiajg
czyszczenia strumieniowo-$ciernego, powierzchnie nalezy
oczysci¢ stalowg szczotka.

Beton musi by¢ czysty i bez kurzu; wykwit cementu i inne
materiaty zanieczyszczajgce muszg zostac usuniete jeszcze
przed natozeniem powtoki.

Przygotowanie mieszanki

Powtoka dostarczana jest w dwdch sktadnikach: sktadnikiem
A jest sktadnik bazowy, sktadnik B to utwardzacz. Proporcja
mieszania sktadnik bazowy : utwardzacz wynosi 2:1

(wg objetosci).

Jesli ma zostac zastosowane urzadzenie z podwdjnym
doprowadzeniem do gorgcego malowania natryskowego
bezpowietrznego, nalezy zasiegna¢ rady dostawcy. Jesli
sktadnik A i sktadnik B majg zosta¢ zmieszane z urzadzenia
do natryskowego malowania bezpowietrznego, podgrzej
kazdy sktadnik do 20 °C w celu utatwienia zmieszania.
Wymieszaj zawartos¢ sktadnika A, kontynuuj mieszanie

i stopniowo dodawaj cata zawartos¢ sktadnika B. Doktadnie
wymieszaj.

Zmieszaj tylko takga ilo$¢, jaka uzyta zostanie w trakcie
zalecanego czasu uzywalnosci. Materiatéw zblizajgcych
sie do konca ich czasu uzywalnosci nie wolno dodawac
do $wiezo wymieszanej powtoki.

Czas uzywalnosci

Czas uzywalnosci wynosi 40 minut w 20 °C. Wzrost
temperatury skroci czas uzywalnosci.

Naktadanie

Nie nakfadaj powtoki, jesli temperatura podtoza lub powietrza
wynosi ponizej 0 °C. Zalecamy naktadanie drugiej warstwy

w innym kolorze niz pierwsza warstwa - utatwi to wizualne
sprawdzenie, czy wszedzie osiggnieto wymagane krycie
w dwodch warstwach.

W przypadkach, gdy nie jest mozliwe nakfadania natryskowe,
nalezy uzy¢ pedzli z krotki twardym wiosiem lub watkow
recznych. W przypadku naktadania za pomoca pedzla lub
watka potrzebne beda co najmniej dwie warstwy, w celu
zapewnienia ciggtosci powtoki, bez cienkich krawedzi,
rowkoéw, grudek, itd.

Naktadanie watkiem zalecane jest w przypadku naktadania
pod woda.

Schniecie i warstwa kryjaca

Powtoka staje sie nieklejaca po dwdch godzinach
w temperaturze 20 °C, natomiast zaschnie i stwardnieje
po 16 godzinach.

Maksymalny czas przed natozeniem warstwy kryjacej wynosi
36 godzin w temperaturze 20 °C, je$li czas ten zostanie
przekroczony, potrzebne jest delikatne oszlifowanie za
pomocg delikatnego czyszczenia strumieniowo-sciernego lub
delikatnego Scierania szczotkg stalowa, w celu zapewnienia
przylgniecia kolejnej warstwy Plasgard 410.

Plasgard 410 bedzie twardniat az do temperatury 0 °C
w wodzie stodkiej, a takze morskiej. W nizszych
temperaturach czas twardnienia wydtuza sie.

Po zastosowaniu oczy$¢ sprzet za pomoca rozcieniczalnika
do epoksydéw.
Przechowywanie

Jesli produkt jest przechowywany w oryginalnych,
szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze
do 35 °C, jest trwatoscig co najmniej 2 lat.

Ochrona zdrowia i bezpieczeAstwo pracy

NIEPALNE. Podczas malowania natryskowego uzywaj maski
ochronnej na twarz i zapewnij odpowiednig wentylacje.
Unikaj kontaktu ze skérg i oczami.

Karta charakterystyki zawierajgca kompletne informacje jest
do dyspozycji na zyczenie.

Producent
Chase Protective Coatings Ltd., brytyjski producent popularnych

tasm Serviwrap oraz innych materiatéw antykorozyjnych, jest
cztonkiem globalnej grupy Chase Corporation.
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Wytaczny przedstawiciel i dystrybutor
dla Polski, Republiki Czeskiej i Stowacji

Ortodroma, s.r.o., Hornf Prysk 54, 471 15 Prysk, Republika Czeska
www.ortodroma.cz, info@ortodroma.cz, tel: +420 723 115 432
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