NAVOD NA POUZITI

OrtoKit QuickFix

Sada pro rychlé opravy netésnosti potrubi pod tlakem

1.

Navod na pouziti

Pokud se rozhodnete pro opravu defektu pod tlakem média, zajistéte
maximalni pripustny tlak 4 bary. Cim nizsi tlak pro aplikaci, tim snazsi
manipulace. Je-li mozno tlak média docasné zastavit nebo snizit, ucinte tak.

PFipravte povrch o¢idt&nim od hrubych necistot, tukd, olejd a dalsich
mastnot; nejlépe pomoci ocelového kartace, smirkového papiru
a odmastovaciho ¢&isticiho ubrousku nebo jiného prostifedku.

Pouzijte tyto komponenty opravné sady:

3.1 dvouslozkovy tmel OrtoPutty Steel - Sedo/Cerny tmel s ¢asteCkami
uhlikové oceli; minimalni teplota pro miseni je 10 °C, pfed misenim se
doporucuje tmel chvili drzet v teplém prostredi, napf. v rukou,

v kapsach a podobné; maximalni doba pro miseni jsou tfi minuty,
nejCastéji staci 40 - 60 sekund; nutno promisit mezi prsty do jednotné
barvy; pokud by se tmel zacal v rukou drolit, byl misen pfili§ dlouho

a je tfeba pouzit novy kousek; na vyplnéni vétsiny defektd staci 15 -
25 % z dodavaného mnozstvi tmelu;

3.2 silikonova kompresni tésnici paska OrtoTape SS ma lepivou
vrstvu po celém obvodu krytou separa¢ni prihlednou félii.

Oprava defektu: umistéte kulicku tmelu OrtoPutty Steel nad (nebo pred)
misto defektu, kam bude vtlacen pomoci silikonové kompresni tésnici pasky.

Oprava svaru, spoje ¢i obvodové praskliny: tmel OrtoPutty Steel vytvarujte
do cca 3-6 mm silné ruli¢ky, umistéte jej po celém obvodu spoje. Tmel by

nemél presahovat pres ,samici* ¢ast spoje.

Tmel vtlacte do mista defektu pomoci tésnici silikonové tésnici pasky: nejprve
omotejte dva zavity ve vzdalenosti 0,5 cm az 1 cm od defektu, abyste pevné
ukotvili pasku k povrchu trubky, nasledné omotavejte pasku s maximalnim
napétim tak, aby se tmel vtlacil do defektu. Pasku vrstvéte tak, aby v misté
defektu tvofila co nejvice vrstev. Pdsku nevrstvéte do stran, nebot kazdy
dalsi zavit tésnici pasky zvétsuje tlak na utésnéni uniku média. Vyuzijte
pasku v celé jeji délce.

Zkontrolujte, zda je defekt utésnén! Pokud neni, odstrarite tmel i tésnici
pasku a opakujte body 4 az 6. Pouzijte dalsi ¢ast tmelu.

Dalsi poznamky k montazi

¥ Minimalni montazni teplota: 0 °C, pfi nizSich teplotdch je pro aplikaci
vhodné drZet/uschovat tmel i pasku v teple, napf. v kapse u téla.
¥, Vyplihovy epoxidovy tmel OrtoPutty Steel pouZivany pro opravy
priichozich vad bez tlaku média se misi v pfeddefinovaném poméru podle
jeho baleni, postupujte podle navodu na obalu.
¥ Po praci pouzijte k pFipadné odisté od zbytkd tmelu alkohol nebo aceton.
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